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Концепция токарно-карусельных станков «Вертитурн»  

Станки предназначены для черновой и чистовой обработки различных заготовок из 

черных и цветных металлов в условиях индивидуального и серийного производства. 

 черновая и чистовая обработка различных заготовок из черных и цветных
металлов

 надежность работы
 2-х координатная обработка

Таблица 1 – Технические характеристики станков «Вертитурн» 

Одностоечные токарно-карусельные станки серии VT: 

- 2-х координатная токарная обработка (X,Z); 
- диапозон обработки 1200-1600 мм. 

Станки данной серии обладают следующими технологическими возможностями: 

- обтачивание и растачивание цилиндрических и конических поверхностей; 

- протачивание торцевых поверхностей, в том числе и с постоянной скоростью 
резания; 
- прорезание канавок и отрезку; 
- сверление, зенкерование и развертывание центральных отверстий; 
- нарезание цилиндрических и конических резьб. 

Данная серия включает в себя следующие модели: VT12, VT16. 



1.1 Модель VT12 

Таблица 2 – Технические данные модели VT12 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ЕД. ИЗМ. VT12 

Наибольший диаметр обрабатываемой 

заготовки 

мм 1250 

Наибольшая высота обрабатываемой 

заготовки 

мм 1000 

Наибольшая масса заготовки тонн 6,3 

Наибольшее допустимое усилие резания 

верхним суппортом 

кН 35 

Диаметр планшайбы мм 1120 

Пределы частоты вращения планшайбы 

(регулирование бесступенчатое) 

-в токарном режиме об/мин 1-250 

Наибольший крутящий момент на 

планшайбе 

-при токарной обработке кНм 16 

Мощность привода главного движения кВт 55 

Наибольший ход поперечины мм 660 

Наибольшая длина хода верхнего 

суппорта 

-по горизонтали мм 775 

-по вертикали мм 700 

Пределы рабочих подач верхнего 

суппорта (регулирование бесступенчатое) 

мм/об 

мм/мин 

0,01…50 

0,1…1000 

Наибольшая скорость установочных 

перемещений 

-суппорта и ползуна мм/мин 5000 

Система управления УЧПУ 

Масса тонн 20 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

токарная обработка тел вращения 
сложной формы с использовании 
двух управляемых координатных 
осей 



1.2 Модель VT16 

Таблица 3 – Технические данные модели VT16 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ЕД. ИЗМ. VT16 

Наибольший диаметр обрабатываемой 

заготовки 

мм 1600 

Наибольшая высота обрабатываемой заготовки мм 1000 

Наибольшая масса заготовки тонн 8 

Наибольшее допустимое усилие резания 

верхним суппортом 

кН 35 

Диаметр планшайбы мм 1400 

Пределы частоты вращения планшайбы 

(регулирование бесступенчатое) 

-в токарном режиме об/мин 0,8-200 

Наибольший крутящий момент на планшайбе 

-при токарной обработке кНм 20 

Мощность привода главного движения кВт 55 

Наибольший ход поперечины мм 660 

Наибольшая длина хода верхнего суппорта 

-по горизонтали мм 950 

-по вертикали мм 700 

Пределы рабочих подач верхнего суппорта 

(регулирование бесступенчатое) 

мм/об 

мм/мин 

0,01…50 

0,1…1000 

Наибольшая скорость установочных 

перемещений 

-суппорта и ползуна мм/мин 5000 

Система управления УЧПУ 

Масса тонн 22 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

токарная обработка тел вращения 

сложной формы с использовании двух 

управляемых координатных осей 



1.3 Модель VT25 

Таблица 2 – Технические данные модели VT25 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ЕД. ИЗМ. VT25 

Наибольший диаметр обрабатываемой 

заготовки 

мм 2500 

Наибольшая высота обрабатываемой заготовки мм 1600 

Наибольшая масса заготовки тонн 16 

Наибольшее допустимое усилие резания 

верхним суппортом 

кН 42,5 

Диаметр планшайбы мм 2240 

Пределы частоты вращения планшайбы 

(регулирование бесступенчатое) 

-в токарном режиме об/мин 0,32-80 

Наибольший крутящий момент на планшайбе 

-при токарной обработке кНм 56 

Мощность привода главного движения кВт 55 

Наибольший ход поперечины мм 1240 

Наибольшая длина хода верхнего суппорта 

-по горизонтали мм 1390 

-по вертикали мм 1200 

Пределы рабочих подач верхнего суппорта 

(регулирование бесступенчатое) 

мм/об 

мм/мин 

0,01…50 

0,1…1000 

Наибольшая скорость установочных 

перемещений 

-суппорта и ползуна мм/мин 5000 

Система управления УЧПУ 

Масса тонн 35 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

токарная обработка тел вращения сложной 

формы с использовании двух управляемых 

координатных осей 

http://www.k-zts.ru/about.html
http://www.k-zts.ru/about.html


1.4 Модель VT32 

Таблица 3 – Технические данные модели VT32 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ЕД. ИЗМ. VT32 

Наибольший диаметр обрабатываемой 

заготовки 

мм 3150 

Наибольшая высота обрабатываемой заготовки мм 1600 

Наибольшая масса заготовки тонн 16 

Наибольшее допустимое усилие резания 

верхним суппортом 

кН 42,5 

Диаметр планшайбы мм 2800 

Пределы частоты вращения планшайбы 

(регулирование бесступенчатое) 

-в токарном режиме об/мин 0,25-63 

Наибольший крутящий момент на планшайбе 

-при токарной обработке кНм 71 

Мощность привода главного движения кВт 55 

Наибольший ход поперечины мм 1240 

Наибольшая длина хода верхнего суппорта 

-по горизонтали мм 1720 

-по вертикали мм 1200 

Пределы рабочих подач верхнего суппорта 

(регулирование бесступенчатое) 

мм/об 

мм/мин 

0,01…50 

0,1…1000 

Наибольшая скорость установочных 

перемещений 

-суппорта и ползуна мм/мин 5000 

Система управления УЧПУ 

Масса тонн 43 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

токарная обработка тел вращения сложной 

формы с использовании двух управляемых 

координатных осей 



Таблица 4 – Технологические возможности токарно-карусельных станков серии VT. 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ 

ВОЗМОЖНОСТИ 
ОПИСАНИЕ 

Возможности токарной обработки 

- токарная обработка торцевых, цилиндрических, 

конических и криволинейных поверхностей наружного и 

внутреннего контура деталей типа тел вращения;  

- получистовое и чистовое протачивание поверхностей с 

постоянной скоростью резания;  

- нарезание различных резьб резцами на наружных и 

внутренних поверхностях вращения;  

- прорезка различных канавок и отрезка;  

- различные виды специальных обработок ( шлифование, 

накатка, насечка и пр.) на поверхностях вращения;  

- сверление, растачивание, зенкерование и развертывание 

отверстий, расположенных на торцевых поверхностях 

детали по оси ее вращения. 
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